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ФлюrЕР-ВЕТРОМЕР

Этот 110IJl (jrJ.1r 1IbIii l\1 Te{)pOL:I()I IIIICC.I lIiJIIP11UOl) IlО.:Iезеr-J )1  I()Jlе .IIJС"'(f!-. - - (1131 (1UIlOJI-

llbJJ\l, pal{eTllbl l, l\IOpCKJIl\l
-

111)11 13LIХОДdХ 113 ТРt:lIИjJОВОЧllые за!l) CKI1  10Д Cll J. li IICU"

вичные сореШIOвашIЯ, 11 ЮНЫМ красвсдаы, Он мо'кет ПРОСJ1УЖ.IIТЬ II ОСНОВОН ДJ ) o-
 \I31111 (c.ji  lel'eOpOjIо ['11 lIeCKOl

t

'I c'r а 11 ЦII 11" Сдел dть cro 11 етр).дн О, l1 еще леrtIС ,) C1"aI.. Оп IITI

rде- .Illбо ВОЗiI 1,OM3 (I-I3.IlрI[f\lер, IId l pbIllIe сарая).
Флюrер-ветроыср изображен на рисунке 28. Изrотовление ero начните с карка-

са. Достаньте ОДIIII l\leTp етаЛI>I-lоii ПРОI30ЛОI II ДliаметрО?vf 2-3 AtAt и corHI1Te по черте-

жу остов ПрIIбора (pIIC. 28, 6). Спираль (ШПI\.НИЙ подшипник) навейте с ПОМОЩЬЮ

прута диаметроы на 1 ым бо -Iьше стержня, на котором будет вращаться ф.1Jюrер.
В верхнеЕ пеТ:lе раl\1Юf закреПlIте rрубку с одним заhrытым KOH OM;она uvдет слу-

:ЖI:ТL верХНJlМ ПОJ.l'JIIПI-tIIКОМ и упоро:.! для острия стержня. Са lЬШстержень (ось) де-

larll"e 113 стаЛЫ-Iоii ПРОВОЛОI(If ДЛIllIоii ОI О.ПО230 ht.лt.

ЗаrОТОI3ьте Tpll пеТрО!VlерI-IЫХ П .IаСТIIIII{И раЗi\lеРО 1 100 на 120 А А ка"'I{дая. ПеrJ -

B YIO плаСТIII-II\У надо выIезdтьь IIЗ TOIII{oii "I(eCTI1 11 вверху ее лроБJIТЬ два отверстия,

отступя от бокопыл CTOpOI-I I-Ia 15 ,,1t.J1 и o.r ве!JхиеI'О края Ifa 1 О At.Jt" Эта ПJIdСТJ1I-Iка

ДО iIА{I-Iа весить ТОЧIIО 1 G 2, ee IIII вес ее ОI{аJI ется меl-IЬШИ I, ПрliпаЯliте в цеlIтре недо..

етаlощее КО.Jlllчество  1еталла(к);сочск .I(CCTII).
B'TOPYIO п.паСТIzII-IКу вырежь.rс 113 ба ТJee толетоrо метаll7Jла, 11 Tal{)Ke просвер 1Jl.ITe I 

ней два отвереТIIЯ. Olla ДОJ])КI-Iа BeCIITb ТОЧНО 64 2.

HaKOI-Iец третыо плаСТIII-II{У .I1Р1Iдется вы!)езать J-IЗ TOHI{OI'O !\.apTOI-I3 предварIJ-
Te.,lbI.IQ опу'u еllI-Iоrо в rОрЯЧlIii ВОС!{ 11",111 параq)I'III Всс этой плаеТ1II-IКtI - 4 z.

Для подвеса ПJlаСТШ-IОh к рамке припаяiiте к ее вер:лнсй стороне два проволоч-
ных КРЮЧhа. ПодвеСIlТЬ пластинку ЫО'КНО II друrими способаМJJ, например, при

u
U

IIO IOU.I.I1 T()IIl{OII СПIIЦЫ, CBOOO I-IO Вl)ащаlоu е IСС{в УШI<ах pa 1I\lI, J1.,lJI 11d T(JI-IКОlvr проtI-
НОМ ШН) ре. Все эти спосоБLТ подвеСd показаны на pIIcyHKe 28, В.

 'казатель напраВJlеНlfЯ ветра (фдюrеРd) однопременно служит шкалой петро-
 iepa. Форr. аero ясна, J:I,З (J1!CY.HK3 28 1. BbIpe;'I"bTc ero НЗ :жесrlf н разметьте дуrооб-
рази) ю часть Tal\J1ivl образоrvI. 11el)Boe 1-еJIеI-IIlе ШI(алы ДОЛ}I{J-IО СОО"flзететвоваТI;) O"fl{JIO-
НЕ::НШО пластинки о r верТJIкальноrо ее по ТJО)h.еНIIЯ на 1°, второе

- На 12°, третье
_о. I1(j

24
V

, четвертое - на ЗТ', пятое - нз 51
о

делеНIIЯ выре'кьте в виде YI'OJ1]{OB. Флюrар-
ку со шка.10И прочно припа '1Нте к ШIJЫlеii части каркаса, I<aK ПОI\азано на рJlсунка>..

Прибuр надевается на стержень, вбитый в деревянный шест с заостренным НИ'К-
НИ\f концом. длина шеста - OKOJIO 2 метров. В верхней ero части просверлите два
-:-:.ерс fИЯ (ТОЧlIО через ось шеста ОНН должны быть взаиr..нIO перпеН,'{I1КУЛ'1РНЫ) 11
j\. dBbTe в  fИХ креСТ-Накрест два проволочныл стерж.пя: однн д,rНIНоii 250 .11;\t, дру-
I'ОИ - длинеи 280 .А1,Н. Три .,копца стержней JlОЛ'КНЫ отстоять на одинаковом расстоя-НИИ ОТ шесrз, а четвертыи - на ЗА \1,11 больше (рис. 28, F), оп будет служить ) кз-
,J U J е.П е l-Ia пр а В..1 (; 1-1 11 Я 1, а севе'р.

Укре итешесr вертика.JIbllO, наденьте Пet ero сrержепь ПРIIGор с JId13сшеlШОЙ
1I.IIdСТИНКОIf. Пров "Рl те, СRuб J],J-fO ,'111 он враЩetеп:я Нд стер I{H o ОчеrтДIlО. lJLI u6пJ.р'"·

{РТ" П J?екос, dh.  aKфлюrарка со шка.l0Й тяжеле ' Yp:lВHOnCCI)T':> се, УКрСПJШ в НС'
1) AHt 1. .lbU

-

l,aKOJJ-НllБУДI> rру.3иh., ПЗПРJJ:-'IСР,  УСОЧСI..СIШIlца.
пр  Д(1111 П) ll\ pUCТl 1.... rp:1 Ф lJorcpl)\Y-I3 ·

rr Il\lepO\Y ОЧf'Ш> просто. ПJ)йСТIIПh.1 ве-

 , 
1

Р, 1 (2 ПРI СКОРОСТJI ветр' 1 H/cefi, OTKJIOIJ'lelT'1 до J1CpBOrO ДС.1СIIIIН шкалы, ЩJJI(: Р СТИ 111/ и" - 1.0 IПОр 1"0, IlрИ ('К ре ('ТII. Н/ 'ек - ДО TpCTbl.ro 11 при J Jt ('1(-0
.1. ( ) Ч 1'1... J)т () J

-

<)
, L I .) 1 J J 1 i 1 LI К cl /1 f JJ .

.

( 1. rll'!H.Ill {-. Jl;t'la.1
J(j ("' Bf)lrl \'(:J" 1.
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Описание рычажных НОЖНИЦ друrой конструкции 110-

мещево в 3 номере журнала {{/Оnы.и техник» за 1961

ro)!. (етр. 72).

ШТАМПОВОЧНЫЯ сТАНок

Штамповка - один из наиболее распространенных и

передовых видов обработки материалов давлением.
Штамповка обеспечивает высокую производительность }]

точно.сть получаемых заrотовок. Нередко штампован-

ные детз.'lИ не требуют последующей обработки и сра-

зу MoryT быть использованы в машинах и механизмз"'{

И..1И их  Iоделях.

Как происходит штамповка? Все хорошо знакомы с

 онетами.Чеканка mohe-f по существу есть штамповка

металла. Если в иаJ(ова..'lJьне вырезаТh уrлубление, обо-

ротную сторону монеты, а в молоте, так же yrлуб..тIен-
НО. ...ТIицевую сторону, и затем между молотом и нако-

вальней поместить кусок мяrкоrо металла, а после этоrо

ударять по неподвижно лежащему молоту друrим мо:
'10ТОМ. то металл вдавится и в наковальню и впервыи
м0."'10Т, и передаст рельефно очертание вырезанноrо ри-

сунка. Именно так изrотовля.ТIИСЬ монеты в древности
и в средние века.

...

Современная штаМПОВI{а использует д..тrя этои цели

не силу удара, а силу постепенноro дав..тrения, при этом

MeT3oJ1L"FJ ВВОДИТСЯ в штамп не только в холодном, но и

8 rорячем. а иноrда и в раСП.l1авленном состоянии.

Теперь штамповку осуществляют на самых разнооб-
разных штамповочных машинах-орудиях. К ним отно-

сятся паровоздушные штамповочные 'f0.."10TЬl, криво..
шипные ковочно-штамповочные прессы, rоризонтаLТJЬНО-
ковочные машины, rидравлические и фрии:ционные прес-

СЫ, rоризонтально-rибочные, верти[{аLТJьно-ковочные и ро-

т'ационные машины, ковочные вальцы и др.
Чтобы лучше познакомиться с подобным способом

обработки, постройте небольшой штампоиочный, вернее,
дави.ЛЬНЫЙ станок для ручной работы. Он лриrодится
па 1 не ТО..1ЬКО как наrлядное пособие: с ero помощью

вы сможете де.пать раз.пичные мелкие дета.,lИ для мо-

де..lей и приборов.
I-Ia чем основана работа TaKoro станка? На том прин-

uипе, что работающая рука проходит очень большое

расстояние, в то время Ka:k сида, ПРИ"ТIоженная на ра-

оочую часть станка, ДО.,lжна пройти небо..'lJьшое расстоя-
ние. В штамповочном станке штамп должен только про-
бить металлический ..lИСТ, иными словами, пройти рас-
стояние в несколько ми.."'Jлиметров, в 1'0 время как рука,

движущая рычаr, преодолевает расстояние в нескоЛЬКО

десятков раз болыuе. Ясно, что при этом развивается
u

u

очень БО.rIьшая сила, деиствующая между подставкои и

штампом. Поэтому станина, связывающая эти части.

ДO }кHaобладать значительной прочностью, способной
<;r

противостоять этои силе.

Н Шпростейший станок сдедан из дерева. ТО.;lЬКО на-

до выбрат. очень твердое дерево, например, дуб.
В крайнем с..чучае воспользуйтесь сухой сосной.

Устройство станка показано на рисунке 36. доску А,
.,

составляющую вертикальную часть станины, сде.JIаите

из Jlучшеrо. KpenKoro дерева без сучков. .Верхняя и

НИ>hНЯЯ части станины состоят из двух пар досок Б-Б]

и В - В1 . В промежутках между Б - Б1 поместите ры-
чаr Р с эксцентриком и с приводной частью (плунже-
РОМ) r, в которой помещается штамп. Пдунжер r ДОoll-

жен П.;10ТНО прилеrать к станине и доскам Б - Б L. Спе-

реди ero удерживает металлическая пластина Д. Под

плунжером находится поперечная пластина Е с туrими

спира.1ЬНЫМИ пружинами ж. Их назначение - подни-

 faTbп..ТJУllжер со штампом вверх, как TO..'lJbKO рычаr бу-
дет отпущен.
Передачу Iдействия рычаrа р на плунжер r I!lучше

Bcero произвести при помощи эксцентрика. Подберите
Д.:IЯ рычаrа брусок крепкоrо дерева, один конец ero за-

н:руr",lите и обшейте ЛИстовой стаLТIЬЮ (rодовки шурупов

у rопите, как показано на рисунке). Верхнюю часть пу-
ансона также покройте стальной пластинкой.

Расположение от:иерстия для болта, служащеrо осью

рычаrа.эксцентрикз, видно из рисунка.
Нижнюю часть станины (В-В1 ) прикрепите 1\ д€'-

ревинному основанию 3, лучше Bcero болтами. Помни-

те, что все соединения ДОЛЖНЫ быть очень прочными,
надежными, иначе станок быстро испортится. Если есть

возможность, замените отдельные деревянные части ме-

7аллическими.

Штампы делайте из ста.;']И. ЕС.;1И предпо.чаrаете штам.

певать детали из метаЛ..ТJа, БО.'lее твердоrо, чем латунь,
штампы надо зака.чить. Ма рисунке 37. А изображены
LllTaMnbl для выдаВ.1Jивания ко.апачков из ToHKoro листо-

Boro металла. При выавливаниии из мяrких металлов

можно заменить нижний штамп куском свинца (рис.
37, Б).

Д.."IЯ штамповки небольших шайб из TOHKoro листово-

ro металла надо сделать специальное приспособление.
показанное на рисунке 37,В. Оно состоит из стальноrо

пуансона 1, укреПlllяемоrо в П"lунжере станка, и сталь...

ной матрицы. Детали приспособ.ТIения ДО..'IЖНЫ обладать
необходимой твердостью и прочностью. Их следует из-

rотовлятъ из инструмента.чьной ста..JIИ марки У7 или У8.

Заrотовкой для шайб с..'1ужит полоска метаЛ.'lJа с про 

свеРЛ ННЫ iИв ней отверстиями. Заусенцы. получившие-

..-

 '   -':===f

ся при  верлении,"адо у аJIить. ) IQ/IOCY помешают в

зазор матрицы и опускают пуапсон так, чтобы BI.'lCТYn
в НИЖН€Й ero части вошеJ1 в очередное отверстие по-

лосы. Затем нажимают на пуансон. он выруб IТшайбу.
которая упадет под матрицу. ЗаrОТОВI\У передвиrаЮ1
так, чтобы следующее отв рстиеПРИХОДИJIОСЬ ПОД пуан-
СОНом, и т. д. I

Ilри выдавливании или ,штамповке, З<lrотовку смазы.

вают со всех СТОрОll rустой смазкой (вазелином, ТЗllО-

том): она обеспечивает лучшее СКОДf:>}кение материа.."13.

ЗАДАЧА ДЛЯ ЮНЫХ СЛЕСАРЕЯ

Попробуйте еКОliструировать под подстав1СОЙ черниль-
ницы (рис. 38) такой м'еХ(l.низ,м" чтобы "рэlшкаJ укреп-
"l.ен.н.ая на UJ..apHupe, закр валась КО2да ручку кладут но

рычаZJ и от"рывалаеь, "02 а РУЧКУ снимают. }'Иы дУJиа-
ем., что надо nри./ке,."ить систему рычаzов и ТЯ2И. НО вы

Лf.О3JCете найти и друzие ре! еnuя; проверьте их nравuль-
ность Ca1tLU, сделав чернильницу с йвТО..иатическu от"ры"
8ающейся u закрывающейся крышкой.
Эту задачу A-fbt выбрали из книеи: К. В. М о с о д.о 8.

/00 задач для молодО20 I OHCTPYKTopa и изобретателя.
iW. Про Ф т е х llЗ д а т, 19 1.
Как видн.о из названия, 8 этой KItuze есть еи{е 99

зада'!. Еели они вас ин.т реСУl0Т то разыщите КНИ2У tJ

библи.отеках. р

rИБКА МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ДЕТАЛЕЯ

Вам понадобился хам '1ИК (рис. 39. А). Pa3MeT Te

ПОДХОДЯЩУJО по размерам ПО..ТJ:оску мета."1Ла' по местам

сrиба (рис. 39, Б), обработайте ее края, затем зажми-

I'е в тиски по месту сrиба и ПОС..lедоваТe.JlЬНО заrните

концы. Подберите опраВI\у
- :метаЛ..lическии цилиндр

(например, отреЗОI{ труБКJ или пруток), выбранный по

внутреннему диаметру xor утика, зажмите ее в тисках

веРТИI<аellЬНО и заrните х МУТИI{ двумя п..lоскоrубцами
(pl C. 39, В). Отде.пайте хомутик на оправке молотком

(рис. '39, r). Остается ра.../мет'ить и просверлить orBep-
стия для болтика. ({оторы d будет етяrиватъся хомутик.
Теперь допустим, что в м нужно сделать ушко со

стержнем (рис. 40, А). Возьмите отрезок подходящей
ПО' диаметру ПРОВО",lОКИ такой д..'lJины, чтобы оп на 10-
15 .М.,и превышаcl1 необход мую д..'1я изrОТОВ"lения ушка

длину, изоrните с одноrо конца, постепенно переставляя
круrлоrубцы в местах иаr ба (рис. 40, БJ В). 11справьте
места изrиба до необходимоrо pa3 fepa (рис. 40, r) Н,

наконец, придайте ушl"s..}' нужную форму приемом, ука.
занным на рисунке 40, Д.  Iзбыточный конец ctep}I{I-IЯ

ушка удалите при ПОМОЩИ кусачек. Ножнипы для этой

цели никоrда не применяй е
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изrОТОВЛЕНИЕ 3АКЛЕПОk

Небо.iJЬШИ заК..'lепки мо 'КНО сдеJlать своими силами,

вручную, И3 а"lюминиевой. медной ИollИ латунной прово-
..10I{И.

,

Для этоrо нужна прежде oвcero полукруrлая обжимка
(рис. 41, А). Придайте о"срезку прутковой стали форму,
показанную на рисунке, 3 сверлите в ero торце отверс-
тие, по диаметру и rлуб не равное rоловке заКoIlепки.

Подберите затем стальной шарик HY}I{HOrO диаметра.
ПОЛОLl\.ите на ...наковальню, наложите на Hero отверстие"
заrотовлеНIIЫИ стержень.. СИ.,1ЬНЫМ ударом молотка

вдавите шарик внутрь от ерстия. При 'ЭТОМ шарик ос.

тя.вит внутри оправки r.l1НДКПЙ отпечаток и выровняет
"fj(;-'
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CoI'eJ]. от KOНI..t.8 сверла. Заправьте конец Сf'ержня в за-
калите с допуском; рабочую часть до 2400 С (соломеи-
ноw}кеJlТЫЙ цвет побежалостп) , ХВОСТОВУЮ часть ДО
320

С

С (синий цвет побежадости).
Затем сделайте раЗЪЕ;\:\fное rнездо (рис 41 Б) О.

, . но

.. а'l\lI fаетсяв тисках, как показано на рисунке 41, В.
Вставьте кусочек прово..'lJоки в rнеэдо, надожите на
ero конец выемку обжимки и .,1еrкими ударами МОЛОТ-
ка по хвостовой части придайте этому концу ззкруr
..'1енную форму rО;IОВКИ заклепки. При ЭТО 1 обжимк"
надо держать CTporo вертикально.
Понятно, этим комплектом приспособ.,lений можно

делать заклепки .одинаковые по ДLflине, ТО..ТJщине и с
один ковымиrО..1Jовками. Ес.ТJИ НУ>КНЫ заклепки друrих
размеров, придется сделать соответствующие приспо-
соб.1Jения, ИЗ\fенив радиус кривизны рабочеrо конца
обжимки, rлубину и диаметр разъемноrо rнездз.
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ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ ИЗ ВОйЛОКА

ЧТОБJ:1 предохранить Jlевую руку, держащую зубило
при руоке MeTa..l.'la И.'lИ оБЖИ IКУпри Иdrото:влении за-

клепок,,,, от случайных удаРО8 молотком при промахе,
ПО.rlьзуитесь, особенно на первых порах, предохранн-
rе 1ЯМИ.

Предохранитель - 310 кру! из войлока, 2-3 C.:lOeB

фетра, ТО..'1стой листовой резины, насаiкенной на  уби-
 r.IO или обжимку (рис. 42). Диаметр Kpyra - от 70 до
80 H:t.
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КАК ПОЛЬЗОВАТЬСЯ ШТАнrЕНЦИРК ЛЕМ
 'lз неДОрОI"'ИХ контро.."1ьно-измерите.,lЬНЫХ инстр} мен

108 слесаря самым удобным является штанrенциркуль
(рис. 43, А). С ero помощью можно опредеJIЯТЬ на-

Р} жные и. внутренние линейные размеры, обычно с

точностью до 0,1 .мм.

Штанrенцири:уль СОСтоит из шrанrи 1, д.вух пар ry-
бок - неподвижных 2.4 и ПОдвижных 3 5 Р 6" амки (:

нониусом 7, rJlубиномера 8 и винта 9.

I-Iеподви ные rубки 2 и 4 составляют одно це.ljое
со штанrои 1. На штанrе нанесены де..ТJения в МИJIЛJ1-

 1E'Tpa .uподвижны r}rбки 3 и 5 изrотов.  ны5месте
срамкои 61 СКО..lьзящен по штанrе.

rлуБИНО 1ер 8 - это тонкая и узкая линейка, поме-
tt еIlная в продольном пазу на обратной СТОРОlIе штан-
rH. OДHJI 1 концом он при({реплен к подвижной рамке.
ВПНТ 9 С..ТIУЖИТ дЛЯ закрепления снятоrо штанrенцир-

l\y e.M раЗ fера. Зажимая винто\{ рамку в положеНИII,
IJO,I) чившемся при замере, мы одновременно закрепля-
ем нодвижные rубки и rлубиномер в том же по,nо}ке..-
ннн. ,.

Очень ваЖНdЯ часть шт.анrеНЦИРКУ"'lЯ - нониус ,7. Он
lI(Jедназначен ДJIЯ отсчета ДО.,lей МИJlлиметра. Это шка 
.'1(1 ДЛИНОЙ 19 .м.,и" нанесенная на рамку и разделеннаSI
на J О равных частей. ТdКИМ образом. каждое деление
нониуса равняе ся1.9 мм" то есть 01-10 на 0,1  4(_И. мень-
ше двух делении на штаНl.е.

flри измерении штанrеНЦJJркулем снача..1а отсчиты-
t1alor целое ЧИСJI0 МИJIлиметров на ШI{а..'Iе штанrи, ОТ-
м(:'чая ero над первым штрихом нонйуса. десятые до.
CII мп..lли:метра Отсчитывают по нониусу выясняя ка..
'<ое де.,1ение ero совпадает с де.,lением H шкаJlе ..lIтаи-
('Н. Затем до.пи МИJl..тIиметра прибав..rIЯЮТ I{ целому чис.

лу МПЛ.lJиметров.
L.I ._ ____ _ _ ,

.  IаПР lмер'-еС.,lИ Hy..TleBoe (первое) деление нониусаI O HOсовпадает с де..1ением на штанrе например со

ШТ  f:{ОМ2. 10 ИЛИ 13. то это значит. что  УБКИштанrен-
цпрк ..1SI раздвинуты соответственно на 2, 10 И..1JИ
13  1t....t. ЕСII1И же нулевое деJlение lIониуса не <:овпада-
еТ

I I И
с ка имде,,1Jением на штанrе, то поступайте сле-

д) IОЩИМ оорззом: отсчитайте по штаНI.е число целых
 lИ lJIиметровдо иулевоrо, то есть начальноrо деления

нu иу а,затем  пределите,какое де..lение нониуса СОВ-

п?даеl с ближаишим к He 1Yде.lJением на штанrе. Сов-
пав ее ЧПС..l0 1I0ниуса укажет число десятых ДО..1ей
МИ..'Itllиметра.
Привецем примеры. На рисунке 43, Б первое деде-

liне нониуса совпадает с десятым делением на штанrе
показывая, что rубки раздвинуты ровно на 1 О н.,и.

'

На рисунке 43. В видно, ЧТо первое деление нонну-<,'а ОТСтоит несколько правее BToporo деления шкалы
d из всех остальных деJlений нониуса с делением lllKa
LlbI (двенадцатым) наиболее точно совпадctет пятое
Значит, rубки раздвинуты на 2,5 "UM.

H KOHeцна рисунке 43. r первое деление НОНИУLа
приолижено к шестому делению шКа....Jы но все }ке не

sовпадает с НИМ. поэтому ЧИС..'10 це.IJЫ МИЛ..'lJимеТрО8
оудеr состав..ТJЯТЬ 5; ЧИСJIО десятых долей

·

опреде..ТJИМ,
как уже сказано, то есть посмотрим, какое из делений
НОlJиуса наиболее точно совпадет с делением шка.1JЫ).Следавательно, штанrенцирку.чь показывает 5,8 AtM.
На рисунке 43, Д показаны приемы измерения. 1-

наружноrо, 11 - BHyTpeHHero, 111 - rлубины.
Храните штанrенцирку..'IЬ в коробке И.'IИ фУТ.lJяре в

сухом месте. Ес..ТПI вы пользуетесь им не I<:аждый день,
1'0 "посде работы протрите ero чистой мяrкой тряпоч-
кои И смажьте TOHIO{M C.Jl0e:"I костяноrо мае.на или хо-

рошим вазе..1ИНОМ. Перед употреблением инструмента
уп8лите смазку с ero поверхности чистой тряпочкой.



) д
"'

([1 1\\. (
.

10li "( J )

G
) :\ I ('Н"l 11 1"1 II11 (

"

l' '.) t ( · JI (" f "

'

Орl ,ШIlJ I (В я: r:1 O'H't' :\H'Cl'O, t' I\H'\III11'([, lIР;ЩII.IIJII( p,I,. L
-

11
.,

Р rlle LLt?OtJ \ (\ 111:\1 1>1 11 ре '1.:\1<' rbl ,р 11(', 11 ), с OG..1Ю J.'1 ii 1 с 1';.! КШ,' I\J(Ш 111 а.

1. Рduочес место IIYJRHO сод 'ржаТf 
I С r r t 1'\ Н .I..J.r f I

1 L IIР дме еы, которые 111.. uХОДИМЫ Д.l1 Il [JОJшею я намс ellHO 1

I r L1X

(JO

I (

.

u

 ,ИIIСТРУI\1СllП 1, ЗLl OT01H..11, черте КИ Р СI О.'1dl'UИТС аоо ем r. ет

ни ВНПlIIvтоii РУКИ, При этом предмет 1 ко 1'0 ым n пользуст е

д) т 1\,11 eT b О,,'1И'КС (на пл( щL ди. обозначr иноii 11 Р tyH.. Д yr. я f' 'fИ

.,1 И неUОJlьшоrо рL1ДlfУСLL) 11 Н lOOOPO 1'.

li ..1 С'С". f 004

С 1

.. . '!

. 

з Ре')\.ущие или ударные и i тру 1СНП 1, КОТ )PЫ ер r 1(3(1 ОН

l.t

.. I
t r

t' Jlравои cropOHbl: те, I(OTOpbIe ерут .певои РУКОИ -'С лс .. С' 0.1 J.

.

l

4. ЗМСРИТСЛЫlые Иllструмен сы (JlИнеiiку, уrолын h, Ш', иr юн I
,"

У.,l .1 '{ Н"

и др.) кла :J.И1 отДСЛЫЮ, лучше-на (Jt: ссте. еНIIУЮ оу\\ ary, р. зш ООУК llJ иl.l '.!. <'У и 1

5 ПреrJ.охрап йте режущие инструменты наПИЛЬhl к С \.ор..1 I . 'т 1 4

роn и заrрязнения, не р збрt. сываНте и не НdКЛ" ;J.ывайте их Д
.

1.. ртуе'., .. у.. IЗДЫ

.,

ванте на деревянные поде авки, рамки или спец ал,:).О Д Л:l шы ror '" IШ.

[ОЧI:ые и измеРl те..'llIlЫ инстt умепть храни 'С n ФУТoIl рах ИJ1{ jJepl..' aHt! l КО О ках.

(j. осле О ,"()J;4,11-("IЯ работы оч'ис 1 И1'е ИJlстр 'менrbI и flp спо О ле fИ I'Р З I

'\lйСJl , измеiJительн е инструмент тща rCJlbIlO blТ(H те и CIV а r f.lTC азе '11 fO . Уи1 -

ihите псе предметн на OTBeдeHHЫ им места шкафу ил ЯЩИКJХ repCT" Ка (pd ()-

ЧСI'О СТОЛ(l).

7. ОЧИСТI1те BelJCTaK r ОП 1'10К, СТIJужеl{ 1-1 мусора. ПО.J1ьзуiiт CI Д:lrJ :)Toro rO 1 ·

ко СПСНJ,.(lЛЬН(JИ Iцет!{о!i - C!'tlCT  (JЙ. 1-111 I{OeM CJ УЧdе l-fe у;, зл :1T 1\ етй 1 1 tчесК.tе
4_

()[IИJIКl-l J;f СТРУЖI.И lЭУ .ar,!11 и Ite Cl Y (L11Teр 01\1 &11 (е .J1erl{o. аlfОЗ ,'f IJyl<y IJ '1  It Ч 1 )

еше (JПc.lСI-f е, Зdе)1 И1 е rлаЗ,l

8. rуuки T СКОВ раЗ;l I IIJTC, ОС'f iВИП I\feX{J.LY lilll\tИ азор:--10 "1 !

ПЕ В , r' CI, 

а з сл са '-10 е ееп то 03 ачает слоз (С елес!) Ка.
. » .

пат. Шё: пои I r  fle етап
,

л n одно"о.. Т а. аЕ<пслt... .

'" к . I с 1-2 С л. т е тк С е л n
'
С1

...

. л о о СТ О И

нт за ..о . t 1 ез к ча с ЦИ О.., 1М ...0 О Падет. t а л туш
е с ДО л .1 .с Ч вк. c..J С ме. а па 10" , 1. а 1

( 1'11 ..or ..

fJI( Jllif IJ1 ) "{dl-t rop ( . Лr 'РД n

.. ..II fI 8}" 11 f>   I..TР r. r' JI"OB tI{"t {

11

Ху",\. '] Р Hrl 11111,,1 i" Р "{3I('l' !) А. 1"\.)' 111)1 I! ln

] JPT l'tropJ J 1. Пr)t'lJir"овсс J..t  o ЛЛt'J{I IIIТ  I(IIо

IIИС:l1I ] 11 J<i'r 7/'" 1l- ;.,
r.? ?Yl\fJ.ra 70 ,1 08'lG Не'!. Л. 1

1 \. . , . J.I-t а . N ОJО 1

Jрr1rИllа...1d 0 1-1 j""( Т ..,"1IJ "TIld t]\'I'1JIJ..IIII» J')' 1':1})(' fJJ' JIII Jr{)

М
.. I{( '111 rC-'ftl

рст, ИIIИ -'тр n I'C  'I 11 11\ Ч:1ТJt

YtI.-I..j {.  I. 1 3

v Э "J\CJ  4 

.. 1'1 ()
r r а

11

lOOJO

1\1 'I J1 01... 1 r r J т>а t)T '1 !\2 13  rt: 11( t
С" {"  ,. 1 J 11 ('"1 J j (Н

."

(
...

J) J J t) П ( t r ".а r l'

) ту r 111[) С 1 ( J 11 J  .1 (1 J J j 1.. i Р са 'J9)
,

J 11 1 О 1') 1" J 1 1 1 11\
(.1 J\ о (-- ) n<1, ".'1 . 1

..

(t \"" 1 с 111 а .

'. J I r I-\ · BCl\.!1.f IIPJ) , '! J



1

....
1

..
"

...

.

.

.

4


